








ZUBEHOR UND ERSATZTEILE

SPARE PARTS & ACCESSORIES

o N

SPANNBACKEN-EINSATZE [ ] Vértlkale und horlz‘ontale Prlsmenelnsatze,‘ gehértet und geschllffen
CLAMPING INSERTS FOR MACHINE VISES W Prism inserts for horizontal and vertical clamping of round workpieces, hardened and ground

Spannbereich g Spannbereich o AA
Artikel Nr. vertikal horizontal Fiir Typ Ao
s L1 L2 L3 L4 L5 D D1 Clamping range @ Clamping range @ I
Code No. vertical horizontal T JL \ & i
d1 d2 d3 X ,,) E O
398263510100 100 324 18 70 20 148 9 15,0 4-9 8-51 6-35 6512, 6530, 6537 @ﬂh—( \:@ n z[
398263520300 125 400 22 85 25 186 11 180 5-12 11-71 4-45 6512, 6530, 6537 i =
398263530500 160 504 24 110 31 206 11 180 6-16 14-95 9-57 6512, 6515, 6516, 6522, 6530, 6537 5 7 "o
398263540700 200 630 30 140 40 250 14 200 7-20 18-123 12-75 6512, 6515, 6516, 6522, 6537 < -
398263550900 250 800 35 160 32 290 17 265 10-27 20-138 15-98 6512, 6537
398260597000 125 420 22 89 25 186 11 180 5-12 11-71 4-45 6515, 6516
\ 1-pc/satz * 1-pc/set )
4 N

SPANNBACKEN-EINSATZE m Vertikale und horizontale Prismeneinsatze, gehartet und geschliffen
AMPING INSERTS FOR MACHINE VISES W Prism inserts for horizontal and vertical clamping of round workpieces, hardened and ground

Y %]

A-A
A
. Spannbereich g Spannbereich o .
Artikel Nr. vertikal horizontal Fiir Typ 4\“/—\ I &
S L1 L2 L3 L4 D Clamping ralnge o Clarﬂping range @
vertica orizonta o
Code No. d1 d2 d3 For Type /N / }f} E = ]
398263590600 100 324 18 63 14,0 M8 4-9 8-51 6-35 6517, 6518 =
398263570200 125 40,0 22 80 158 M10 5-12 11-71 7-45 6517, 6518 3 el b
S
398263580400 160 50,4 24 100 20,0 M10 6-16 14-95 9-57 6517, 6518
398263590600 200 63,0 30 125 25,0 M12 7-20 18-123 12-77 6517, 6518
1-pc/satz = 1-pc/set
\ y
r )

SPANNBACKEN-EINSATZE B Geneigte Einsatze, fiir das horizontale Spannen runder Werkstiicke, gehartet und geschliffen
CLAMPING INSERTS FOR MACHINE VISES W Inclined inserts for horizontal clamping of round workpieces, hardened and ground

‘);

q Spannbereich o - Yy |
Artikel Nr. o Fiir Typ
s 1 12 13 14 15 D D1 horizontal ©

Code No. Clamping range @ horizontal For Type A
398263410000 100 324 18 70 14 14,8 9 15 8-30 6512, 6530, 6537 <
398263420200 125 40,0 22 85 17 186 11 18 12-38 6512, 6537, 6530
398263430400 160 50,4 24 110 20 20,6 11 18 14-48 6512, 6515, 6516, 6522, 6530, 6537
398263440600 200 63,0 30 140 28 25,0 14 20 18-61 6512, 6515, 6516, 6522, 6537
398260599600 125 42,0 22 89 18 18,6 11 18 12-38 6515, 6516

\ 1-pc/satz * 1-pc/set

274 www.bison-bial.de « e-mail: info@bison-bial.de + www.bison-bial.com  e-mail: info@bison-bial.com



ZUBEHOR UND ERSATZTEILE

SPARE PARTS & ACCESSORIES

B Schrége Einsatze zum horizontalen Spannen runder Werkstiicke, gehartet und geschliffen "
Inclined inserts. for horizontal clamning of round workoieces hardened and g SPANNBACKEN-EINSATZE
| Inclined inserts, for horizontal clamping of round workpieces, hardened and groun CLAMPING INSERTS FOR MACHINE VISES

© @ ]
: Spannbereich o o
Artikel Nr. : Fiir Typ
4 s 11 L2 L3 L4 D horizontal
l: Code No. Clamping range g horizontal For Type
398263460000 100 324 18 63 14,0 M8 8-30 6517, 6518
398263470100 125 40,0 22 80 158 M10 12-38 6517, 6518
398263480300 160 50,4 24 100 20,0 M10 14-48 6517, 6518
398263490500 200 63,0 30 125 25,0 M12 18-61 6517, 6518
1-pc/satz * 1-pc/set
\, y
f D
| | \glleel:;ftlteltgjnv;rgﬂetaclﬁlil;fnei horizontale Prismeneinsétze, mit horizontaler Vertiefung, SPANNBACKEN-EINSATZE
T . . CLAMPING INSERTS FOR MACHINE VISES
B Four sided, prism inserts, vertical and horizontal prism, horizontal recess, hardened and ground
A-A
& &% A = L4
R ﬂﬁ ——
© - : ﬂ
LN o . Spannbereich o Spannbereich o "
L L Artikel Nr. vertikal horizontal Fur Typ
= 3 L1 L2 L3 L4 L5 L6 D Clamping range @ Clamping range @
Code N vertical horizontal For T
ode o i d2 a3 d4 ds B
398261360200 80 30 30 50 15 28,8 6 M6 3-11  4-23 9-59 3-11 4-23 6542
398261370400 100 35 35 60 175 330 6 M8  3-15 5-27 11-69 3-15 5-27 6542
1-pc/satz = 1-pc/set
\ J
r N

© . B Zweifach vertikal- prismatische Einsétze SPANNBACKEN-EINSATZE
: ‘ W Prism inserts. Two vertical prism for clamping of round workpieces CLAMPING INSERTS FOR MACHINE VISES

E ] Artikel Nr. GroBe Spannbereich g vertikal Fiir Typ
S s1 L1 L2 Clamping range g vertical

E ] - Code No. Size d1 d2 For Type
398262450000 80 70 459 26 16 4-18 8-45 6540
398262460100 100 85 54,9 30 18 5-25 9-55 6540
st Q 398262470300 125 105 74,9 38 25 6-28 14-90 6540
398262480500 160 138 101,9 44 33 7-38 20-135 6540

\ 1-pc/satz * 1-pc/set J
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ZUBEHOR UND ERSATZTEILE

SPARE PARTS & ACCESSORIES

q "
a m Vertikale und horizontale Prismeneinsatze mit Spannstufe, gehértet und geschliffen
SPANNBACKEN-EINSATZE P 9 9 o
CLAMPING INSERTS FOR MACHINE VISES W Prism inserts, vertical and horizontal prism, longitudinal recess, hardened and ground ﬂﬁ
A-A
A L7,
I I
[ |
_ [
Q-1 &y
A LS
L3 L2
S
B8
B
) Spannbereich o Spannbereich o . L L10_
Artikel Nr. vertikal horizontal Fur Typ
S L1 L2 13 L4 L5 L6 L7 18 L9 L10 D D1  Clamping range o Clamping range o
vertical horizonta
Code No. d1 a2 For Type _
+ + - BI It
398263310000 100 324 18 70 14 148 26 4 135103 40 9 15 8-50 6-24 6512, 6537, 6530 ;I
398263320100 125 40,0 22 85 17 186 32 4 160126 40 11 18 11-70 8-30 6512, 6537, 6530
398263330300 160 504 24 110 20 206 42 4 166130 46 11 18 14-95 9-35 6512,6537 6515,6516 6530 u Lo
398263340500 200 63,0 30 140 28 250 55 4 21,0160 40 14 20 18-123 12-44 6512,6537 6515,6516 6522 LS} e
398260598300 125 42,0 22 89 18 186 34 4 160126 40 11 18 11-70 8-30 6515,6516
\ 2-pc/satz-2-pc/sell
q "
- m Vertikale und horizontale Prismeneinsétze mit Spannstufe, gehértet und geschliffen
SPANNBACKEN-EINSATZE ' ' ' P g g %
CLAMPING INSERTS FOR MACHINE VISES W Prism inserts, vertical and horizontal prism, longitudinal recess, hardened and ground W
A-A
A 17
-
| I
[ | o N
o ) = F—&4X— ¢
u L2
L3
S
BB
5_‘ L9
) Spannbereich o Spannbereich g .
Artikel Nr. vertikal horizontal Fiir Typ ol
S L1 L2 13 14 16 L7 L8 19 D Clamping range o Clamping range o 5 .
Code N vertical horizontal For T {} G} |
ode No. d1 42 or Type :I
398263360900 100 324 18 63 140 26 4 135 40 M8 8-50 6-24 6517, 6518 u -
398263370000 125 40,0 22 80 158 32 4 160 40 MI10 11-70 8-30 6517, 6518 3
398263380200 160 504 24 100 20,0 42 4 166 46 MI12 14-95 9-35 6517, 6518 )
398263390400 200 630 30 125 250 55 4 210 40 M12 18-123 12-44 6517, 6518
\ 2-pc/satz * 2-pc/set J
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ZUBEHOR UND ERSATZTEILE

SPARE PARTS & ACCESSORIES

4 N

SPANNBACKEN-EINSATZE
MPING INSERTS FOR BENCH VISES

X
AA .
A L1
R ERRRRIIRIIRIIRIIA J
. O—g i
i—j L5
L3
S
. Spannbereich o Spannbereich o "
Artikel Nr. vertikal horizontal Fur Typ
S 11 12 13 Wi 5 L6 D D1 D2 Clampingrangeo Clamping range o
B-B Code N vertical horizonta For T
. B} ode No. a1 a2 or Type
398210520200 80 9 207 50 8 60 204 7 11 66 3-13 3-13 1240, 1250
EL7 398210522800 100 9 207 60 8 60 204 7 11 66 3-13 3-13 1240, 1250
@ D 3 I E 398210525600 125 9 215 60 8 65 215 7 11 70 4-16 3-13 1240, 1250
Rl 398210530400 150 11 252 100 10 80 252 9 14 90 4-16 4-16 1240, 1250
. B_| = 398210533200 175 13 303 100 12 80 303 9 14 90 4-16 4-16 1250
s 398210550800 175 11 252 100 10 80 252 9 14 90 4-16 4-16 1240
398210552300 200 13 303 150 12 80 303 9 14 90 4-16 4-16 1240
398210555100 250 13 303 150 12 80 303 9 14 90 4-16 4-16 1240
2-pc/satz » 2-pc/set
a N
A-A SPANNBACKEN-EINSATZE
CLAMPING INSERTS FOR BENCH VISES
A L1
[=] ; ;
© Oy HH 4
TS up a
: 3; W%
A L5 ArtikelNr s 11 L2 L3 L4 L5 D D1 Fir Typ
L3 —— Code No. For Type
s 398210200600 63 7 174 40 75 5,6 6 95 1250, 1256
398210984800 125 11 25,0 70 10,0 75 9 14,0 1271
1-pc/satz » 1-pc/set
| SPANNBACKEN-EINSATZE
CLAMPING INSERTS FOR BENCH VISES
A A-A
— L1
Q
o~ /- /A
N ~ N\ { -
i e W)
~J
A L5 - -
L3 Artikel N s 11 L2 L3 L4 L5 D D1 Fur Typ
S Code No. For Type
398210994000 126 11 252 70 10 8 9 14,0 1271

1-pc/satz » 1-pc/set
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r 1 1
HANDKURBELN FUR MASCHINENSCHRAUBSTOCKE HANDKURBELN FUR MASCHINENSCHRAUBSTOCKE
HANDCRANK FOR MACHINE VISES HANDCRANK FOR MACHINE VISES
Artikel Nr. Vierkant x Linge EUIATYp Artikel Nr. Vierkant x Linge Fur Ty
q h g yp
Code No. Square x Lengt For Type Code No. Square x Length For Type
398260851000 12x160 6517,18-100 398261110100 17 x 200 6512,37-100,125,160,200, 6530-100,125,160, 6522-160,200,
398260861100 14 x 160 6517,18-125, 6531-125, 6546-125, 6531-160, 6524-125 6517,18-160,200, 6546-160, 6531-200
398267410300 17 x 160 6910,11-105, 6910,11-155, 6910,11-155S, 6910,11-210 398260880200 19 x 200 6512,37-250
HANDKURBELN FUR MASCHINENSCHRAUBSTOCKE HANDKURBELN FUR MASCHINENSCHRAUBSTOCKE HANDKURBELN FUR MASCHINENSCHRAUBSTOCKE
HANDCRANK FOR MACHINE VISES HANDCRANK FOR MACHINE VISES HANDCRANK FOR MACHINE VISES
Artikel Nr. Sechskant x Lange Fiir Typ
Code No. Hex x Length For Type § . .
Artikel Nr. Vierkant x Linge Fiir Typ 6515,16-125 Artikel Nr. Sechskant x Lange Fiir Typ
Code No. Square x Length For Type 398263900300 12X 200 6515,16-160 Ceito N Halangin [Fer 172
398261091800 11x180 6546-100 6515,16-200 398261125700 19x228 6523-155
GEBOGENE STECKSCHLUSSEL
ANGLE SOCKET WRENCH
Artikel Nr. GroBe Fiir Typ
Code No. Size For (150, 200)
398263800200 100,125 6568, 6620,
398263810400 150, 200 6622, 6820
\,
r 1
HYDRAULIKSPINDEL W Der Aufbau dieser der hydraulischen Spindel, mi hanischer Kuppl
er Aufbau dieser der hydraulischen Spindel, mit mechanischer Kupplung,
HYDRAULIC SPINDLE bietet die Auswahl zwischen rein mechanischem oder hydraulischem Einsatz
; . . W Die rein mechanische Anwendung wird speziell bei Werkstiicken aus weichen
Artikel Nr. GroBe Fiir 6515, 6516 A ol e > z L Max. Spannkraft [daN] K o T Materialen empfohlen, welche unter dem hydraulischen Druck verformt werden
Code No. Size For 6515, 6516 Max. clamping force [daN] 9 [ kénnen.
323690220400 2 125 Tr28x5 14 50 215 392 408 3.500-4.000 30 M Robuste Ausfithrung
323690240800 3 160 Tr32x6 16 58 230 465 485 5.500-6.000 4,5
323690250000 4 200 Tr36x6 18 64 273 608 619 7.500-8.000 6,8 L W The hydraulic spindle is equipped with a mechanical clutch which makes it possible to choose
the type of operation - mechanical only or using the hydraulic system
B Mechanical clamping is especially required when the clamped object is made of deformable
Artikel Nr. GroBe Fiir 6621, 6821 A B c D L Max. Spannkraft [daN] ke (3 ol i materials which could be damaged when clamped with the hydraulic system
Code No. Size For 6621, 6821 Max. clamping force [daN] 9 i ‘ W Sturdy design
323690121600 2 150 Tr28 x5 110 50 215 370 3.500-4.000 24 D
323690131800 3 200 Tr32x6 117 58 230 403 5.500-6.000 38 L
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ZUBEHOR UND ERSATZTEILE

SPARE PARTS & ACCESSORIES

f f N
[ ] (s)gzt:)ona:jessgglbehor in Verbindung mit Typen 6620-6624, LEITSPINDEL [ ] gspzt:)onaljsegfehor in Verbindung mit Typen 6620-6624, BLOCK
o un . o LEAD SCREW o un _ o BLOCK
W Optional accessories used with vises 6620-6624, 6820 and 6821 W Optional accessories used with vises 6620-6624, 6820 and 6821
. - L3
L
< el
v \ . Artikel Nr. GroBe
© Artikel Nr. Gr'éSBe 1 w | A o \ = Code No. S L L2 13 Tr
SodellNo: Sice s 13 T 5 398266510600 100 555 350 36 Trisxd
s e o b e o0 15 685 405 40 Tive
* 398263931100 150 160 19 19 T8 / < 398266530000 150 87,5 600 55 Tr28x5
N 398263941300 200 170 19 19  Tr32x6 e 398266540100 200 1045 70,0 65 Tr32x6
\ \ J
f f N
n 605550"3:2;;;’9*‘0' in Verbindung mit Typen 6620-6624, LEITSPINDEL MIT BLOCK ] (gspzt:)una:iei5 g;fehor in Verbindung mit Typen 6620-6624, HALTERUNG
un un
: o LE CREW WITH BLOCK ) . o CLAMP
B Optional accessories used with vises 6620-6624, 6820 and 6821 B Optional accessories used with vises 6620-6624, 6820 and 6821
L
L
L5
L2 oD R LY
W :LJ_Hj Artikel Nr. GroBe Artikel Nr. GroBe
= L H : L L1 L2 13 L4 L5 L6 D D1
T Code No. Size Code No. Size
398266550300 100 120 55,5 - ) 398266710800 100 50 24 30 13 2 135 65 18 105
\ 398266560500 125 125 68,5 | 2 398266720000 125 53 28 30 15 2 166 70 18 105
398266570700 150 160 87,5 T 398266730100 150 75 35 42 18 2 370 80 26 170
398266580900 200 170 104,5 oDl = 398266740300 200 91 39 42 20 2 245 80 26 170
\ \ V.
HALTERUNG FUR PRAZISIONSSCHRAUBSTOCKE 6586 SEITLICHER ANSCHLAG
CLAMP FOR 6586 SIDE STOP
L , ,
L5 %) * ‘ ™ ‘ @ 40N @ ‘
L6 1N il
L2 ap |
o L h
_ A Artikel Nr. GréBe | 3 L2 13 14 15 16 D D1
- | ~ | Code No. Size o I * z THT THT q " "
L I - 398263650000 58 225 28 13 2 20 8 20 13 ‘ bl Artldkel Nr. Grpﬁe ol els Fiir Typ
o 398263660100 2 62 225 28 15 2 20 8 20 13 ii CodeiNo? Size ForType
—— 398263670300 3 7027532 18 2 23 8 22 15 A : 326597010800 100125 120 20 20 5 6577, 6578, 6569-M, 6620,
398263680500 4 80 295 35 20 2 23 8 22 15 326597020000 150,200 140 25 25 7 0621, 6624,6820,6821
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ZUBEHOR UND ERSATZTEILE

SPARE PARTS & ACCESSORIES

r )
NUTENSTEINE (B)
SLOT NUTS (B)
Ah6
. ARG Ah6
N
=
- 7
— 1
Bk6
D Bk6
Bk6
Artikel Nr. GroBe
Code No. Size L . c w . gt = d
398263750000 12/10 12 10 20 12 35 57 89 55
398263752600 12/12 12 12 20 12 35 57 89 55
398263754100 12/14 12 14 20 12 35 57 89 55
398263756700 12/16 12 16 20 12 35 57 89 55
398263757000 12/18 12 18 20 12 3,5 57 89 55
398263759500 12/20 12 20 20 12 Bib 57/ 89 53
398266810900 18/12 18 12 25 12 4,5 6,8 104 6,6
398266812400 18/14 18 14 25 12 45 6.8 104 6,6
398266814000 18/16 18 16 25 12 4,5 6,8 104 6,6
398266816500 18/18 18 18 25 12 45 6.8 104 6,6
398266818000 18/20 18 20 25 12 4,5 6,8 104 6,6
398266820000 18/22 18 22 25 12 4,5 6.8 10,4 6,6
398263758200 20/12 20 12 25 12 4,5 6,8 10,4 6,6
398263760200 20/14 20 14 25 12 4,5 6.8 104 6,6
398263762800 20/16 20 16 25 12 4,5 6,8 10,4 6,6
398263764300 20/18 20 18 25 12 4,5 6.8 104 6,6
398263766900 20/20 20 20 25 12 4,5 6,8 104 6,6
\ y
7
KUPPLUNGEN Abb.1 Fig 1 Abb.2 Fig2
COUPLERS
_ | 1 |
| i |
i - i | | I i | I I
! i i ﬁ | i 1 @ I
! | T TF TTT. | 2%; ;;
i D ‘ L 1 ) ‘ : Y
i i Z 2 i ] 1 |
T 8 T = i / i
- b ‘H H;m;“ i
i ] 1 |
| 0
| I 1 B | 1
| \H H\ | m | \H H\
I [+ H G| Lt L
L2 S S P ) ! 1 t
ﬂ © © E
Kupplungen @
L1 L2 L3 L4 D M
Coupler i i
M10x35 46 35 35 10 16 M10x35-10,9 . Abb. 1+ Fig. 1 Abb. 2+ Fig. 2
ur
M10x85 46 35 35 10 16 M10x85-10,9 o Ty);,:tlz Kupplungen Artikel Nr. Kupplungen Artikel Nr.
M10x45 54 40 35 10 16 M10x45-10,9 Coupler Code No. Coupler Code No.
M10x105 54 40 35 10 16 M10x105-10,9 6820-100-320/160 M10x35 398267220300 M10x85 398267221600
M12x55 62 40 43 12 18 M12x55-10,9 6820-125-335/160  M10x45 398267222900 M10x105 398267223100
M12x130 62 40 43 12 18 M12x130-10,9 6820-150-425/205 M12x55 398267224400 M12x130 398267225700
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TECHNISCHE DATEN

TECHNICAL DATA

a N
- - W Fiir unebene Werkstiicke kann eine gefiihrte bewegliche
WERKZEUGMACHER UND PRUFSCHRAUBSTOCKE Platte verwendet werden, deren Backen-Schwenkbereich GEBRAUCH DES SEITLICHEN ANSCHLAGES
TOOLMAKER'S AND INSPECTION VISES +3° betrj USAGE OF SIDE STOP
ca. +3° betragt
= W Ein seitlicher Anschlag an der fixen Backe ermdglicht eine
T;:; a b c Werkstiickaufnahme parallel zur Backenoberfléche
6552-63 0,005 0,003 0,005 B For clamping the workpieces of iregular shape a swinging leading
6552-80 0,005 0,003 0,005 plate can be used which allows for swiveling of movable jaw by
6552-100 0,007 0,005 0,005 [//1a/100] A [L]e/100]A] //c/100] 4] about +3" angle. o) hf
6553-63 0,005 0,003 0,005 [ ] S\dek stop screwneflittob fixgd jal/v sidfe enables positioning the S
workpieces parallel to jaw inserts surface —
6553-80 0,005 0,003 0,005
6553-100 0,007 0,005 0,005 L
6554-63 0,005 0,003 0,005 ‘@‘ %
6554-80 0,005 0,003 0,005 [["%;TL i
6554-100 0,007 0,005 0,005 ! iE !
6555-80 0,005 0,003 0,005 E
\ v
3
C? 1 JUSTIERUNG DER BACKENEINSATZE
ADJUSTING THE POSITION OF JAW INSERTS
L
T4 -
b ‘/ B Das korrekte Spannen des Werkstiickes wird nur dann erreicht, wenn die Backeneinsétze auf
T ihren Fiihrungen sitzen. Nur so kann die Genauigkeit der Werkstiickspannung sichergestellt
werden.
C? W Proper clamping of the workpiece will be obtained when jaw inserts are seated on the jaw guides.
Only then the proper accuracy of the workpiece fixing will be ensured.
i
i
_ @, @ N
{
|
(NN 5 % N
‘ \F ==
I 4@
! T
B Einstellbare Backeneinsatze gewahrleisten korrekten Werkstiickhalt B Clamping inserts in the vise jaws have preset play, ensuring that workpieces are correctly clamped e
W Der Einstellbereich ,L" betragt 0,2 mm mit einer Positioniergenauigkeit von +/- 0.0lmm  m The amount of this play should be L = 0,2 mm with positioning accuracy of +/- 0.01mm :
B Der Unterschied des ,L"- MaBes beider Backen sollte 0.01mm nicht iibersteigen B The difference between “L" dimensions in movable and fixed jaws should not exceed 0,01mm
W Zur Positionierung des festklemmenden Einsatzes ist wie folgt vorzugehen: B To obtain the required positioning of the clamping insert proeed as follows:
1 - Losen der Klemmschrauben (2) 1 - loosen set screws (2)
2 - Verstellen der Backeneinsatze in ihrer Fiihrung mittels der Schraubbolzen (1) 2 - tighten the bolts (1) to make the clamping insert sit in the jaw guide
3 - Uberpriifen der Parallelitit des Backeneinsatzes zur Schraubstockunterseite 3 - use the dial gauge to check the parallelism of the clamping insert to the vise base
4 - Einstellen des erforderlichen Werts L = 0,2 (+/- 0,01 mm) durch Betatigen der Bolzen (1) 4 - set the required value of L = 0,2 (+/- 0,01 mm) by loosening the bolts (1)
5 - Erneute Uberpriifung der Parallelitat geméss Punkt 3, das vorherige Ergebnis muss 5 - use the dial gauge to check the parallelism of the clamping insert to the vise base, the
sich dabei bestatigen parallelism of the clamping insert to the vise base should be the same as measured in point 3
6 - Sichern der Bolzen (1) durch Festziehen der Klemmschrauben (2) 6 - secure bolts (1) by tightening set screws (2)
u Vollziehen Sie bitte die Einstellung der Einsétze, in beweglicher und fixer Backe, m Perform above steps for setting clamping inserts both in fixed and movable jaws
entsprechend dem beschriebenen Ablaufs
v
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TECHNISCHE DATEN
TECHNICAL DATA

>|>V
W=

ANWENDUNGSBEISPIELE FUR MODULAR- SCHRAUBSTOCKE
EXAMPLE OF USING MODULE VISE

- i
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